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HIiZMET TANIMI

KALIBRASYON HIZMET TALEBI ASAMASINDA

[HTIYAC DUYULAN BILGILER

S&Q Mart kalibrasyon laboratuvarindan kalibrasyon talebi yapilirken, teklifin dogru verilebilmesi, iletigim trafigini
azaltmak ve planlama yapilabilmesi i¢in, teklif talebinde kalibrasyonu yapilacak cihazlarla ilgili bazi bilgilerin
verilmesi gerekir. Asagida genel olarak teklif asamasinda ihtiyag duyulacak bilgiler yer almaktadir.

Cihazin Adi

Kumpas, Nem ve Sicaklik Olger, Etiiv, Soguk Hava Deposu gibi.

Cihazin Olgiim Birimi

°C, °F, bar, mm, %RH gibi.

Cihazin Caligma Araligt

0-100 °C, -1/6 bar, 0-12 kg, 0-25 mm, 700-1400 °C gibi.

Cihazin En Kii¢iik Okuma
Aralig1 veya Simifi

Klas 1 Manometre, Klas 2 Mastar Blok, 0.01 mm boliimlemeli
Kumpas, 2 pinch boliimlemeli 6l¢ii saati komparatorii, 0.1 °C
boliimlemeli cam termometre, gibi.

Kalibrasyon Talep Edilen
Olgiim Aralig1 veya Noktalar

50-150 °C, 0-600 kg, 120 °C set noktasi, kademe 1 ve 3, 2. Program,
0-100 mV gibi.

Kalibrasyon Talep Edilen
Yer ve Zaman

Saha kalibrasyonu veya laboratuvar gibi.

Talep Edilen Olgiim +4% RH, £1.5 °C, +0,1 bar gibi.
Belirsizligi
Kalibrasyon Sekli Kalibre edilecek cihaz standart bir cihaz degilse veya cihazin 6zel bir

kullanim sekli varsa, 6rnegin okumalar mA veya mV sinyali olarak
okunacaksa bu durum teklif asamasinda bildirilmeli, cihaz
kalibrasyona gonderilirken cihaza ait kullanim kilavuzu ve baglanti
semasi cihazla beraber iletilmelidir.

Sartlandirma kabini i¢in 3.5 m? olarak hacim bilgisi, soguk hava
deposu icin 8x12x3.5 m gibi boyut bilgisi

Kalibrasyon Talep Edilen
Cihaza Iliskin Diger Bilgiler

S&Q MART KALIBRASYON LABORATUVARI
KALIBRASYON HIZMET ACIKLAMALARI

Kalibrasyon talebi yapilirken, alinacak kalibrasyon hizmetinin teknik olarak yeterliligine ve gegerliligine karar
verebilmek i¢in kalibrasyonun nasil yapildigi, izlenebilirlik ve belirsizlik gibi bilgilerin bilinebilmesi gerekir.
Asagida S&Q Mart Kalibrasyon Laboratuvar: tarafindan verilen kalibrasyon hizmetlerine iliskin genel agiklamalar
yer almaktadir. Verilen izlebilirlik ve belirsizlik bilgileri bu dokiimanin hazirlandig: tarih itibari ile giinceldir.

BOYUTSAL KALIiBRASYON

Kumpas Kalibrasyonu

1000 mm’ye kadar kumpaslar referans olarak mastar bloklar kullanilarak 7 noktada kalibre edilir. Kalibrasyon
20£2°C nin saglandig laboratuvar sartlarinda gergeklestirilir. Kalibrasyonda ana skala ile beraber verniyer skalasina
ait 6l¢iim degerleri de alinir, dis ¢ap dl¢lim ¢enesinin paralleligi, varsa i¢ ¢ap 6l¢iim ¢enesi ve derinlik Sl¢tiim dili de
test edilir.

[zlenebilirlikler S&Q Mart referans mastar bloklar1 {izerinden UME Boyutsal Laboratuvari / SELECT (UKAS
Ak.No. 0105) / ALAN BROWNE (UKAS Ak. No : 0155) ile OPUS METROLOGY ( UKAS Ak No : 0233)
laboratuvarina uzanir.

Mikrometre Kalibrasyonu

500 mm’ye kadar mikrometreler referans olarak mastar bloklar kullanilarak 11 noktada kalibre edilir. Kalibrasyon
20+2°C nin saglandig1 laboratuvar sartlarinda gerceklestirilir. Kalibrasyonda ana skala ile beraber tanbur skalasina
ait 6l¢iim degerleri de alinir, Slglim ylizeylerinin diizlemselligi ve birbirlerine olan paralelligi ve 6l¢iim kuvveti de
test edilir.

izlenebilirlikler S&Q Mart referans mastar bloklar1 iizerinden UME Boyutsal Laboratuvart / SELECT (UKAS

Ak.No. 0105) / ALAN BROWNE (UKAS Ak. No : 0155) ile OPUS METROLOGY ( UKAS Ak No : 0233)
laboratuvarina uzanir.
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Mihengir Kalibrasyonu

Mihengir paralel mastar blok kullanilarak kalibre edilir. Kalibrasyon 20£2°C nin saglandigi laboratuvar sartlarinda
gerceklestirilir. Mihenigr kalibrasyonu 10 noktada yapilir. Kalibrasyonda ana skala ile beraber verniyer skalasina ait
Ol¢iim degerleri de alinir, , 6l¢iim ¢enesinin paralleligi de test edilir.

Izlenebilirlikler S&Q Mart referans mastar bloklar iizerinden UME Boyutsal Laboratuvart / SELECT (UKAS
Ak.No. 0105) / ALAN BROWNE (UKAS Ak. No : 0155) ile OPUS METROLOGY ( UKAS Ak No : 0233)
laboratuvarina uzanir.

Olgli Saati Kalibrasyonu

100 mm’ye kadar Olcii saatleri referans olarak Olgii saati kalibratorii kullanilarak 100 noktada kalibre edilir.
Kalibrasyon 204+2°C nin saglandigi laboratuvar sartlarinda gerceklestirilir. Kalibrasyon hem ¢ikis hem de inisg
yoniinde yapilarak histerez etkisi tespit edilir, ara sapma degeri taramasi ve tekrarlanabilirlik 6l¢limleri alinir, 6lgiim
kuvveti test edilir, drop testi gergeklestirilir. Kalibrasyon sertifikasinda DIN 878°de tarif edilen f degerleri
hesaplanarak verilir.

izlenebilirlikler S&Q Mart referans mastar bloklar1 iizerinden UME Boyutsal Laboratuvart / SELECT (UKAS
Ak.No. 0105) / ALAN BROWNE (UKAS Ak. No : 0155) ile OPUS METROLOGY ( UKAS Ak No : 0233)
laboratuvarina uzanir.

Serit Metre ve Cetvel Kalibrasyonu

Serit metre ve cetveller referans olarak Serit Metre / Cetvel Kalibratorii kullanilarak kalibre edilir. Seritmetre
50000mm ye kadar cetvel kalibrasyonu da 2000 mm ye kadar yapilmaktadir.Cetvelde 10 noktadan 6liim alinmakta
olup seritmtrede skalaya degismektedir. Kalibrasyon 204+2°C nin saglandig1 laboratuvar sartlarinda gergeklestirilir.
Kalibrasyon nokta sayis1 6l¢iim cihazi kapasitesine gore segilmektedir.

[zlenebilirlikler S&Q Mart referans mastar bloklar1 {izerinden UME Boyutsal Laboratuvari / SELECT (UKAS

Ak.No. 0105) / ALAN BROWNE (UKAS Ak. No : 0155) ile OPUS METROLOGY ( UKAS Ak No : 0233)
laboratuvarina uzanir.

Mastar Blok Kalibrasyonu

100 mm‘ye kadar sinif 1 ve daha kaba mastar bloklar referans olarak daha hassas mastar bloklar ile Mastar Blok
Komparatorii kullanilarak kalibre edilir. Kalibrasyon 20+1°C nin saglandigi laboratuvar sartlarinda gergeklestirilir.

Izlenebilirlikler S&Q Mart referans mastar bloklar1 iizerinden UME Boyutsal Laboratuvart / SELECT (UKAS
Ak.No. 0105) / ALAN BROWNE (UKAS Ak. No : 0155) ile OPUS METROLOGY ( UKAS Ak No : 0233)
laboratuvarina uzanir.

Dis Mastari Kalibrasyonu

Erkek ve disi disg mastarlar1 tek eksenli bir koordinat 6l¢iim makinesi kullanilarak kalibre edilir. Kalibrasyon 20+1°C
nin saglandigi laboratuvar sartlarinda gergeklestirilir. Erkek dis mastarlarinin kalibrasyonunda ii¢ tel metodu, disi dis
mastarlarinin kalibrasyonunda iki top metodu kullanilir. Kalibrasyon sertifikasinda hatve ve ikiser farkli eksen ve
boylam i¢in hesaplanan hatve ¢ap1 degerleri verilir.

Izlenebilirlikler S&Q Mart referans mastar bloklar1 iizerinden UME Boyutsal Laboratuvart / SELECT (UKAS
Ak.No. 0105) / ALAN BROWNE (UKAS Ak. No : 0155) ile OPUS METROLOGY ( UKAS Ak No : 0233)
laboratuvarina uzanir.

Halka ve Tampon Mastar Kalibrasyonu

Halka ve tampon mastarlari, bir tek eksenli koordinat 6l¢iim makinesi kullanilarak kalibre edilir. Kalibrasyon
20£1°C nin saglandigi laboratuvar sartlarinda gerceklestirilir. Halka mastar kalibrasyonunda bir referans halka
mastar kullanilir. Kalibrasyon sertifikasinda ikiser farkli eksen ve boylam i¢in 6lgiilen ¢ap degerleri verilir.

izlenebilirlikler S&Q Mart referans mastar bloklar1 {izerinden UME Boyutsal Laboratuvart / SELECT (UKAS
Ak.No. 0105) / ALAN BROWNE (UKAS Ak. No : 0155) ile OPUS METROLOGY ( UKAS Ak No : 0233)
laboratuvarina uzanir.
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Boyutsal Kalibrasyonda Faydalanilan Standartlar

ISO 3650 /ISO 3599 / ISO 3611 ( Kumpas, Mikrometre, Mihengir )
DIN 878 /ISO R 463 ( Olgii Saati )

ISO 3650 /R 20.11 ( Mastar blok )

ISO 1502 / ASME B1.1-1989 / EA- 10/10 / EA — 4/10 ( Dig Mastarlar1 )

BASINC KALIBRASYONU

Manometre Kalibrasyonu (Sinif 1-4)

Smif 1-4 manometreler referans olarak basing kalibratorleri kullanilarak karsilastirmali metodla kalibre edilir.
Kalibrasyon aralig1 —0.9 ile 700 bar arasindadir. Standart kalibrasyon nokta sayisi1 0 dahil 6°dir. 20 bar basinca kadar
Olciim yapan manometreler pnomatik sistemle, daha yiiksek kapasiteli olanlar hidrolik sistemle kalibre edilir.
Kalibrasyon saha ( 350 bara kadar ) veya laboratuvar ( 700 bara kadar ) sartlarinda yapilabilir.

Kullanilan referanslarin hassasiyet smnifi %0.1‘den kiiglik olmakla birlikte, belirsizlikleri basing araligmma gore
degismektedir.

Izlenebilirlikler S&Q Mart pistonlu basing standartlari iizerinden (Dead Weight Tester) UME Basing Laboratuvarina
uzanir.

Manometre Kalibrasyonu (Sinif 0.3-0.6)

Sinif 0.3-0.6 manometreler referans olarak basing kalibratorleri veya pistonlu basing standartlart kullanilarak kalibre
edilir. Kalibrasyon 20+1°C nin saglandigi laboratuvar sartlarinda gergeklestirilir. Standart kalibrasyon nokta sayist 0
dahil 11°dir. Kalibrasyon hizmet araligi -0.95 ile 700 bar arasindadir. 40 bar basinca kadar 6lgiim yapan
manometreler pnomatik sistemle, daha yiiksek kapasiteli olanlar hidrolik sistemle kalibre edilir.

Kullanilan referanslarin hassasiyet sinifi %0.1°den kiigiik olmakla birlikte, belirsizlikler basing araligina gore
degismektedir.

[zlenebilirlikler S&Q Mart pistonlu basing standartlar (DWT) iizerinden UME Basing Laboratuvarina uzanur.

Basing Kalibratoru Kalibrasyonu (Sinif 0.1 ve daha hassas)

Basing kalibratorleri referans olarak pistonlu basing standartlar1 kullanilarak kalibre edilir. Kalibrasyon 20+1°C nin
saglandig1 laboratuvar sartlarinda gergeklestirilir. Standart kalibrasyon nokta sayist 0 dahil 11°dir. Kalibrasyon
araligr —0.95 ile 700 bar arasindadir. 40 bar‘a kadar olan manometreler pnomatik sistemle, daha yiiksek kapasiteli
olanlar hidrolik sistemle kalibre edilir.

Kullanilan pistonlu basing standartlarinin hassasiyet sinifi 500 ppm‘den kiigiik olmakla birlikte belirsizlikler basing
araligina gore degismektedir.

Izlenebilirlikler S&Q Mart pistonlu basing standartlar1 (DWT) iizerinden UME Basing Laboratuvarina uzanir.

Basing Kalibrasyonda Faydalanilan Standartlar

DKD 6-1 /EA-10/17

TERAZIi KALIBRASYONU

Terazi Kalibrasyonu

400 kg‘a kadar teraziler referans olarak kiitle kullanilarak kalibre edilir. Kalibrasyon islemi dogrusallik, kdse yiikii
ve tekrarlanabilirlik testlerini icermektedir. Terazi kalibrasyonu cihazin bulundugu yer ve sartlarda gerceklestirilir..
400 kg’in tizerindeki terazilerin kalibrasyonu talep tlizerine ( Akreditasyon kapsami digindadir ) kiitle arttirim
metodu ile gergeklestirilebilir.

Kullanilan referansin belirsizligi, terazinin kapasitesine gore segilen kiitlelere bagli olarak degismektedir.
izlenebilirlikler S&Q Mart referans kiitleleri iizerinden BAYKON ( TURKAK Ak. No : AB-0014-K)
Laboratuvarina uzanir.

Terazi Kalibrasyonda Faydalanilan Standartlar

EA-10/18
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SICAKLIK KALIBRASYONU

Analog ve Dijital Termometre, Cam Termometre Kalibrasyonu

-40 ile +1400 °C arasindaki analog ve dijital termometreler, referans olarak dijital termometre, Pt 100 veya 1silgift
sensor kullanilarak kalibre edilir. Kalibre edilen cihazin hassasiyetine ve ¢alisma araligina bagl olarak kalibrasyon
saha veya laboratuvar sartlarinda yapilabilir. Standart kalibrasyon nokta sayisi laboratuvar sartlarinda 5, saha
sartlarinda 3°tiir. Iste§e gore nokta sayisi arttirilabilir.Kalibrasyon ortaminin saglanmasi amaci ile kuru ve sivi
banyolar kullanilmaktadir. Saha sartlarinda kalibrasyon araligi —20 ile +1150 °C arasindadir. Sicaklik dlgiimlerinde
ITS 90 skalas1 kullanilir.

Izlenebilirlikler S&Q Mart referans standart diren¢ termometresi (SPRT) ve 1silgifti iizerinden UME Sicaklik
Laboratuvari ( TURKAK Ak. No : AB-0034-K ) ve ISOTECH (UKAS Ak.No. 0175) Laboratuvarina uzanir.

Firin, Etiiv, Sterilizatér, inkiibatér Kalibrasyonu

-40 ile +300 °C arasindaki firinlar, 1s1lgift sensorler kullanilarak kalibre edilir. Kalibrasyon cihazin bulundugu yer ve
sartlarda gerceklestirilir. Standart kalibrasyon nokta sayis1 3, dlciim bolgesi sayis1 6°dir. Istege gore nokta veya
bolge sayisi arttirilabilir veya azaltilabilir. Sicaklik Slglimlerinde ITS 90 skalasi kullanilir. Kalibrasyon
sertifikalarinda firinin her ayar degerinde her Slgiim bdlesi icin gerceklesen sicaklik ve bu bolgeye iliskin
stabilizasyon (sicaklik degigimi) verilir.

[zlenebilirlikler S&Q Mart referans standart direng termometresi (SPRT) ve 1silgifti iizerinden UME Sicaklik
Laboratuvar: ( TURKAK Ak. No : AB-0034-K ) ve ISOTECH (UKAS Ak.No. 0175) Laboratuvarina uzanir.

.Buzdolabi, Derin Dondurucu, Soguk Oda Kalibrasyonu

Buzdolab1 ve soguk odalar, 1sil¢ift sensorler veya sicaklik kaydediciler kullanilarak kalibre edilir. Kalibrasyon nokta
sayis1, Olgiim bolgesi sayist ve kayit siiresi  kalibre edilen sisteme ve ihtiyaca gore degigsmektedir. Kalibrasyon
yerinde yapilir. Sicaklik 6lgiimlerinde ITS 90 skalasi kullanilir. Kalibrasyon sertifikalarinda odanin her ayar
degerinde her 6l¢iim bolgesi igin gergeklesen sicaklik ve bu bolgeye iliskin stabilizasyon (sicaklik degisimi) verilir.
Sicaklik degisimi ayrica grafiklerle de gosterilir.

Izlenebilirlikler S&Q Mart referans standart diren¢ termometresi (SPRT) ve 1silgifti iizerinden UME Sicaklik
Laboratuvar: ( TURKAK Ak. No : AB-0034-K ) ve ISOTECH (UKAS Ak.No. 0175) Laboratuvarina uzanir.

Sicaklik Kalibrasyonda Faydalanilan Standartlar

ITS 90

DiGER KALIBRASYONLAR

Nem ve Sicaklik Olger Kalibrasyonu

Nem ve sicaklikolgerler, referans nem olger ve sicaklik dlger kullanilarak kalibre edilir. Standart kalibrasyon nokta
sayis1 3‘tiir. Kalibrasyon laboratuvar sartlarinda yapilir. Sicaklik 6lgtimlerinde ITS 90 skalasi kullantlir.

Izlenebilirlikler sicaklik dlgiimiinde S&Q Mart referans standart direng termometresi (SPRT) ve 1silgifti {izerinden
UME Sicaklik Laboratuvart ( TURKAK Ak. No : AB-0034-K ) ve ISOTECH (UKAS Ak.No. 0175)
Laboratuvarina uzanir. Nem 6l¢timiinde S&Q Mart referans nem 6lgeri tizerinden ROTRONIC AG Laboratuvarina
uzanir.

Pipet, Buret, Balon Joje Kalibrasyonu

Cam malzeme kalibrasyonunda, referans olarak terazi kullanilir. Kalibrasyon laboratuvar sartlarinda gergeklestirilir.
Kalibrasyon 5 noktada yapilmaktadir.

Kullanilan referanslarin belirsizlikleri kalibre edilen 6l¢iim cihazi ¢oziiniirliiklerine gére ¢ok kiigiik kalmaktadir.
Izlenebilirlikler S&Q Mart referans Kkiitleleri iizerinden BAYKON ( TURKAK Ak No : AB-0014-K)
Laboratuvarina uzanir.

Cam Malzeme Kalibrasyonda Faydalanilan Standartlar

BS 1797:1987
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